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D.2.1.3 SPECIFIKACE STROJU A ZARIZENI

D.2.1.3.1 VSeobecné

Predmétem predkladané dokumentace je feSeni technologické ¢asti strojni Jedna se o provozni soubor
,PS 01 — Provizorni uzavér natokového kanélu.

D.2.1.3.2 Normy a standardy

Zatizeni bude navrzeno, vyrobeno a uvedeno do provozu v souladu s poptavkovymi a nabidkovymi
dokumenty, standardy vyrobce, které respektuji normy CSN, IEC a mezinarodni normy.

D.2.1.3.3  VSeobecné pozadavky
PFi FeSeni budou respektovany vSeobecné poZzadavky dané zadavaci dokumentaci, mimo jiné:

— Navrh a vlastni instalace technologického zafizeni bude respektovat rozméry stavajicich
navazujicich objektd a zafizeni VD. Zaméfeni stavajiciho zafizeni a konstrukci provede
dodavatel v rdmci zpracovani dodavatelské realiza¢ni dokumentace.

— Bezpecné, spolehlivé a pIné funkéni technologické zafizeni.
— Provoz, udrzba, kontrola a Fizeni provozu strojniho zafizeni musi odpovidat poZzadavkim

piislusnych norem (CSN, EN, ISO, DIN, IEC, ...) a bezpe&nostnich pfedpis pro obsluhu a
provoz zafizeni

— Zafizeni musi vyhovovat pozadavkdm na kompatibilitu s ostatnim technologickym zafizenim a
vnéjSim vlivim v jednotlivych mistech instalace. Materidlové provedeni technologického
zafizeni musi byt navrzeno s ohledem na pracovni prostfedi. VeSkeré dodavky a montazni
prace budou z hlediska poZadavku kvality definovany normovymi standardy vécné pfislusnych
norem.

— Zafizeni, které je nutné pfi provozu kontrolovat nebo vyménovat, musi byt pfistupné a
demontovatelné.

— Z dodavky je nutno vyloucit materialy posSkozujici Zivotni prostfedi. VeSkeré zafizeni bude
navrzeno tak, aby nedochézelo ke zneciStovani vypousténé vody oleji, tuky, pfipadné jinymi
Skodlivymi latkami.

— Néatéry budou provedeny dle pfisluSnych norem a predpist odpovidajicimi natérovymi systémy.

— Spojovaci materialy rozebiratelnych spoju (Sroubové spoje, Sroubové kotvy) budou provedeny
z material(i, které zaruci jejich snadnou rozebiratelnost (nerez nebo galvanicky pokovené).
PFirubové spoje musi byt upraveny tak, aby nedoSlo k pfipadné moZznosti vzniku galvanického
¢lanku, ktery zpusobuje korozi. Spoje budou zabezpec€eny proti samovolnému povoleni napf.
pomoci lepeni nebo ekvivalentnim zpusobem. Tésnéni pfirubovych spoju budou bezazbestova.

— Potrubi budou opatfena oznacenim sméru toku média v barvé odpovidajici druhu média,
armatury budou ocislovany béznym zpasobem dle schématu.

— Provozni podminky:

o venkovniho prostfedi - teplota vzduchu a relativni vihkost — minimalni - 20°C,
maximalni +35°C, vlhkost max. 100% pfi +15°C.

— Zhotovitel vramci dodavky zpracuje dodavatelskou dokumentaci, ktera bude mimo jiné
obsahovat realiza¢ni projekéni dokumentaci pro instalaci dodaného zafizeni na stavbé,
pozadované vykresy, zpravy, specifikace dodavek, kompletni konstrukéni dokumentaci strojni
¢asti v€etné kusovnikdl, detaild a sestav a pfislusné vypocty.

— Soucésti dodavky zhotovitele je zpracovani planu zkousek, testl a uvedeni zafizeni do provozu
ve. provedeni veskerych zkouSek, skute€ného uvedeni do provozu a zaSkoleni obsluhy.

D.2.1.3.4 Ocelové konstrukce

Ocelove konstrukce musi byt vyhotoveny v souladu s dokumentaci. Pfi jejich vyrobé a montazi je tfeba
dbat na ustanoveni CSN EN 1090 - Provadéni ocelovych konstrukci a hlinikovych konstrukci. Ocelové
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konstrukce budou vyrobeny v tfidé provedeni EXC3 dle platné normy CSN EN 1090-2+A1 - Cast 2:
Technické pozadavky na ocelové konstrukce.
Natérové povlaky na ocelovych konstrukcich musi vyhovovat jednak svym sloZenim a jakosti, jednak
technologii nanaseni a kone¢né i musi spliiovat pozadavky na minimalni tloustku ochrannych povlakd.
Pro provadéni a kontrolu jakosti natérd je zavazna zejména CSN EN ISO 12944 - Natérové hmoty -
Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi natérovymi systémy.
Dale je nutno dodrzet poZadavky téchto norem:

= CSN EN 1090 - Provadéni ocelovych konstrukci a hlinikovych konstrukci.

= CSN 73 2611 — Uchylky rozméri a tvar(i ocelovych konstrukci - poZzadavek investora.

= CSN EN ISO 5817 - Svarovani - Svarové spoje oceli, niklu, titanu a jejich slitin zhotovené
tavnym svafovanim (mimo elektronového a laserového svarovani) - Ur€ovani stuprid jakosti.

= CSN EN ISO 17637 - Nedestruktivni zkouseni tavnych svar( - Vizualni kontrola.

= CSN EN ISO 3452-1 - Nedestruktivni zkouseni - Kapilarni zkouska.

= CSN EN ISO 23277 - Nedestruktivni zkouseni svar( - Zkouseni svart kapilarni metodou -
Stupné pfipustnosti.

= CSN ISO 8501 - Priprava ocelovych povrchll pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobku - Vizuélni vyhodnoceni €istoty povrchu.

= CSN EN ISO 8503 - Piiprava ocelovych podkladi pred nanesenim natérovych hmot a
obdobnych vyrobkd. Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych podkladu.

= CSN EN ISO 8504 - Piiprava ocelovych podkladi pred nanesenim natérovych hmot a
obdobnych vyrobkd - Metody pfipravy povrchu.

= CSN EN ISO 9223 - Koroze kov( a slitin. Korozni agresivity atmosfér. Klasifikace.

= CSN EN ISO 9224 - Koroze kovl a slitin. Korozni agresivita atmosfér. Smémé hodnoty pro
stupné korozni agresivity.

= CSNEN ISO 2409 - Natérové hmoty. MFizkova zkouska.

= CSNEN ISO 4624 - Natérové hmoty - Odtrhova zkouska pfilnavosti.

= CSNEN ISO 2808 - Natérové hmoty - Stanoveni tloustky natéru.

= CSN EN ISO 2178 - Nemagnetické povlaky na magnetickych podkladech. Mé&feni tloustky
povlaku. Magneticka metoda.

= CSN EN ISO 12944 - Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy.

= CSN EN ISO 4628 - Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natérd - Klasifikace mnoZstvi a
velikosti defektd a intenzity jednotnych zmén vzhledu.

D.2.1.35 Material pro konstrukce

Ocelové konstrukce budou vyrobeny z bézné dostupnych valcovanych profill, jeZ se béZné dodavaji v
provedeni z oceli S235 (11 373), S355 (11 523) a nerezové oceli 1.4301 se zaru€enou svafitelnosti Ci
nerezové oceli 1.4021 s podminénou svafritelnosti - viz vykresova dokumentace, prvky budou dodany s
povrchem okujenym, ve stavu tepelné nezpracovaném, rovnané nebo pfesné rovnané.

D.2.1.3.6  Vyroba svarfovanych konstrukci

Ocelové konstrukce budou vyrobeny svafenim z jednotlivych dilcl, pfipravenych dle vyrobni
dokumentace, kterou si pro ten Ucel necha zhotovitel vyprojektovat. Pfi vyrobé je tfeba dbéat na dodrzeni
zasad Uprav konstrukénich detailll pro néslednou povrchovou ochranu. Svéfeni bude provadéno
elektrickym obloukem. Profily budou déleny na dily konstrukce fezanim (technologii zvoli zhotovitel dle
svych technologickych moZnosti, poZaduje se hladky fez s nerovnostmi do 0,5 mm, bez otfepd, s
odchylkou od pfedepsané roviny fezu do + 2°, Uprava hran bude odpovidat potfebam provadénych
svard). Pro spojovani prvkil se pouZije koutovych svar(, déle V-svarl a % V-svarl s bezvadné
provafenym kofenem a svarovou housenkou, vSechny svary budou provedeny jako prabézné dilenské.
Pokud nebudou provadény svary na plnou tloustku materidlu, navrhne tloustku a typ svar( zhotovitel v
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ramci dilenské dokumentace. Jestlize neni jasné uvedeno jinak, ma se za to, Ze vSechny svary
ocelovych konstrukci jsou pevnostni a vodotésné!

Vyhodnoceni kvality svar(:

1) Vizualni hodnoceni ma nésledovat po kazdé dil¢i ¢asti svafovaciho procesu, jehoZ provedeni
je spojeno s urcitymi téZkostmi. V pfipadech dil€i pochybnosti mdze byt vizuélni zkouska ucelné
dopIlnéna magnetickou nebo napf. kapilarni zkouskou. Vizuélni zkouska je jedin4d metoda, u
které hodnotime pfimo samotné vady, u vSech ostatnich zkouSek posuzujeme pouze indikace,
které ukazuji na vyskyt moznych vad. Provadéni vizualni kontroly se Fidi normou CSN EN ISO
17637, vyhodnoceni pak normou CSN EN ISO 5817.

2) Kapilarni metoda je metodou nedestruktivniho zkouseni a Ize ji identifikovat pouze vady v
povrchovych vrstvach materidlu (napf. pory, zapaly, studené spoje, trhliny - vSe na povrchu
svard). Princip metody spociva ve vyuZiti vzlinavosti a smacivosti vhodnych kapalin
(penetrantt) a jejich barevnosti nebo fluorescence. Pokryvéa se jimi zkouSeny povrch. Kapaliny
vnikaji do vad. Po odstranéni prebytku penetrantu vzlind zbytek na povrch, kde vytvéafi za
pomoci vyvojky barevnou nebo fluorescenéni indikaci vady. Lze pouZzit bud metodu barevné
indikace (vada se oznacuje vétSinou cervenou barvou, ktera dobfe kontrastuje s jejim obvykle
bilym okolim) nebo fluorescencni (vada se oznacuje tak, Ze pfi ozafeni ultrafialovym svétlem
zelené nebo Zlutozelené fluoreskuje, a tim svétle kontrastuje s tmavym okolim vady). Kapilarni
metoda je velmi citlivd na pfipravu zkouSeného povrchu — povrch nutno pred zkouSkou dobre
oCistit od mechanickych necistot, okuji, rzi, natéru a odmastit. Kapilarni zkouska se provadi
podle normy CSN EN 571-1 a svary se vyhodnocuji podle normy CSN EN 1SO 23277.

Naklady na provedeni zkouSek zahrne zhotovitel do ocenéni pfisluSnych praci — vyroba a dodavka
ocelovych konstrukci.

D.2.1.3.7 Protikorozni ochrana — vSeobecné podminky

Natérové hmoty a povrchova ochrana proti korozi

e U vSech dili expedovanych z vyrobniho zavodu bude proveden kompletni natérovy systém.
Natéry se budou provadét ve vyrobnim zavodé. Po montaZi na stavbé se provedou opravy
poskozeni natérd nebo povrchovd ochrana mist bez natérl dand technologickym postupem
(svarovani pfi montézi). Na stavbu bude dodano potfebné mnoZzstvi barvy pro opravy natéru po
montéazi.

e U Césti, kde je uvaZzovano svafovani na stavbé bude proveden pouze zékladni natér. Spolu se
zafizenim opatfenym pouze zakladnim natérem bude na stavbu doddno potfebné mnoZstvi
natérovych hmot pro provedeni zbyvajicich vrstev natéru.

e Plochy ocelovych konstrukci, které se po montézi zabetonuji, nebo ¢astecné zabetonuiji:
0 povrchy ¢astecné zapusténé do betonu budou natfeny do hloubky 100 mm v betonu

0 ostatni povrchy budou ocistény a odmastény, piskovany do kvality Sa 2 %2 v souladu
se standardem 1SO 8501-1, a drsnosti 50+75 um v souladu se standardem ISO 8503- 1

0 plochy do betonu budou bez natéru

o Néatérové hmoty (pfednostné od renomovanych vyrobcud) a systém povrchové ochrany, vcetné
zplsobu kontroly, budou soucéasti nabidky.

e Povrchova ochrana bude provedena v souladu pfedevSim s témito normami:

— CSN IS0 8501 — Piiprava ocelovych povrchi pfed nanesenim natérovych hmot
— CSN EN ISO 12944 — Natérové systémy — Protikorozni ochrana ocelovych konstrukei
chranénych natérovymi systémy
— CSN ISO 2409 — Kontrola pfilnavosti natéru
o Aplikace povrchové ochrany bude odpovidat mimo jiné i normam: CSN 03 8220, CSN 03 8762.

VSeobecné pozadavky na ochranu pred korozi
Pro antikorozni ochranu musi byt dodrzeny veSkeré predpisy vyrobce resp. dodavatele pro jednotlivé
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natérové systémy. Dodavatel navrhne v rdmci nabidky natérovy systém pro zafizeni na zdkladé svych
nejlepSich zkuSenosti a v ndvaznosti na stavajici pouZzité natérové systémy.

Natéry budou provedeny dle pfislusnych norem (v souladu s CSN EN ISO 12944-1 aZ 9) a predpistl
dodavatele odpovidajicimi natérovymi systémy. Natéry zafizeni budou voleny podle pracovniho
prostfedi zafizeni - stupen korozni agresivity pro atmosféru - C4 — vysoka.

Pro konstrukce ponofené do vody jde pfedevsim o zénu pod ponorovou resp. zonu se stfidavym
ponorem dle CSN EN ISO 12 944-2 - stupefi agresivity pro vodu - Im1 — sladk& voda (poZadovana
vysokd Zivotnost — min tl. natéru 500 pm).

Natérovy systém bude pred zac¢atkem praci pfedloZen objednateli ke schvaleni.

Pro povrchovou ochranu je pozadovano pouZziti natéroveho systému odpovidajici Zivotnosti novych
ochrannych povlakl vysok& H — tj. minimalni Zivotnost 15 let, v souladu s CSN EN 1SO 12944-5.

Pro natérovy systém je tfeba dodrZet pozadavek CSN EN 12 944-3 na Gpravu ostrych hran konstrukce
a jejich zaobleni ve vztahu k PKO pfed nanasenim natérového systému.

Doporu¢ené tloustky néatérd (meéfeno v suchém stavu) musi byt ovéfeny méfenim (na néaklady
dodavatele) a protokoly budou pfedany objednateli.

K navrZzenému natérovému systému dodavatel pfeda naleZitou dokumentaci, kter& musi nejméné
obsahovat jméno vyrobce, typ, vlastnosti a technické podminky natérd, referencni listy apod.

O Zéakladnibarevné feSeni:  vrchni odstin RAL bude uren provozovatelem

D.2.1.3.8 Natérovy systém — pro provizorni uzavér natokového kanalu MVE:

-otryskéni na Sa 2,5 v souladu s normou ISO8501 a drsnosti 50-75um v souladu s normou 1SO8503-1.

-v souladu s CSN EN ISO 12944-5 pro stupefi korozni agresivity vysoka:

zéaklad: epoxidovy natér s vysokym obsahem zinku Zn(R) v tlouStce 80um.

podklad: 3 vrstvy epoxidového natéru tloustky 3x120pum=360pum

vrchni: 1 vrstva vrchniho kryciho natéru polyuretanového tloustky 140um v odstinu RAL 7045
(CELKOVA VRSTVA NATEROVEHO SYSTEMU: 580um.)

D.2.1.3.9  ZkouSky a uvedeni do provozu

Provedeni veSkery pfislusnych a predepsanych zkouSek s pfedanim dokumentace o provedenych
zkouskéach a jejich vysledcich (zaznamy zkousSek, protokoly a pod.) je obsazeno v dodavce zhotovitele.
Dodavatel hradi veSkeré naklady spojené se zajiSténim testl kvality a prejimky zafizeni.

V souladu s kontraktem musi dodavatel umoznit volny pfistup zakaznika a informovat ho o terminech
provadénych testd ve vyrobé nebo na stavbé.

ZkouSky zafizeni a méfeni po modernizaci zafizeni bude realizovano na zéakladé programu, ktery
zpracuje zhotovitel a bude odsouhlasen objednatelem. Rozsah zkouSek a prejimek ve vyrobé
zhotovitele a na stavbé budou feSeny v samostatném dokumentu — Plan jakosti, Pfehled zkouSek a
atestu.

Zkousky musi prokazat plnou, bezpecnou, spolehlivou a ustalenou funkci zafizeni. Zafizeni musi
prokézat, Zze pIni vSechny poZzadavky SOD, zadavaci dokumentace, CSN, poZadavky distribu¢ni
spole¢nosti a poZadavky provozovatele VD.

Jedna se o pfedevsim o nasledujici zkouSky:
— zkouSky ve vyrobnim zavodé (materidlové, rozmérové, subdodévkys,..)
— montézni zkousky (kontrola vili, souososti,..)
— individudlni zkousky (suché, mokré)

Soucasti dodavky zhotovitele je rovnéz zaskoleni obsluhy.
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Provoz technologického zafizeni bude zahajen po UspéSném provedeni komplexnich testu.

D.2.1.3.10 Pozadavky na dokumentaci

Soucasti dodavky bude vypracovani kompletni realizacni projekéni a konstrukéni dokumentace (sestavy
zafizeni, podsestavy a detaily konstrukénich celkd, kusovniky, vykresy vyrabénych a dodavanych ¢asti),
plan zkouSek a uvedeni do provozu, ndvod na obsluhu a drZzbu zejména technickoprovozni doporuéeni
v ¢eském jazyce, vypracovani dokumentace skute¢ného provedeni.

Veskera dokumentace bude prfedana v tiStené a digitalizované formé.

Vykresy budou v AutoCADu verze 2010 a vySSi, texty budou ve MS WORDu verze 2003 a vySSi a
tabulky v MS Excel verze 2003 a vySSi, vzdy v originalnich souborech (.dwg, .doc resp. docx, .xls resp.
xlsx, ...).

D.2.1.3.11 Predmét dodavky

Dilo bude provedeno podle platnych pravnich predpist a technickych norem, platnych v Ceské republice
v dobé realizace a odsouhlaseného projektu. Pfedmét dila zahrnuje zejména:

e Vypracovani realizacni projektové a konstrukéni dokumentace véetné vyrobni dokumentace
¢ NAavrh a vyroba nového zafizeni v€. zajisténi subdodavek

¢ Dopravu zafizeni na stavbu

e Dodavku a montéz zafizeni hrazeni vtoku

¢ Provedeni veSkerych zkouSek

¢ Uvedeni do provozu a zaSkoleni obsluhy

e Ucast dodavatele na méfeni garantovanych parametrd

¢ Vypracovani dokumentace skute¢ného provedeni

e Vypracovani a pfedani pravodni dokumentace — tj. pfedevSim n&vodd pro provoz, obsluhu a
adrzbu zafizeni
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D.2.1.3.12 Technickéa specifikace

Technické parametry pro jednotlivA zafizeni popsané dale ve strojni ¢asti jsou (neni-li vyslovné
stanoveno jinak) uvedeny jako orienta¢ni hodnoty. Navrh pfesnych parametrd provede, resp. upfesni
nabizejici.

Poznamka:

o VesSkeré zafizeni uvedené v predkladané dokumentaci je nutno chapat jako informativni a
referencni zafizeni, ur€ujici minimalni technicky standard, resp. zakladni technické vlastnosti. Volba
konkrétnich zafizeni pfi realizaci, v€etné odpovédnosti za jejich shodnost s ¢eskymi normami a
jinymi zakonnymi ustanovenimi, je na dodavateli zafizeni a podléh& schvéleni investora.

e Kazdé polozka obsahuje (neni-li uvedeno jinak) kompletni navrh, zpracovani technické konstrukéni
a vyrobni dokumentace, vyrobu, dopravu a instalaci zafizeni na dile, uvedeni do provozu v¢.
provedeni pfisluSnych zkouSek a zaSkoleni obsluhy.

e Samostatné bude v soupisu praci uvedena poloZzka zahrnujici kompletni zpracovani realiza¢ni
dokumentace, zpracovani navodu pro obsluhu a udrzbu zafizeni, zpracovani planu zkouSek a
uvadéni do provozu a zpracovani dokumentace skute¢ného provedeni zafizeni.

PS 01 Provizorni uzavér natokového kanalu

Pozice Popis Pocet  jednotka

01.1.1 Provizorni hrazeni 1 sada

Kompletni dodavka a instalace provizorniho hrazeni vtoku do
natokového kanalu MVE Vranany, vcetné boc¢niho vedeni a dolniho
tésniciho prahu. Manipulace s hradidly pomoci mobilniho jefabu.

Predpokladané zakladni technické parametry:

- hrazeny otvor - svétl4 Sitka 8,83 m
- svetla vyska 49m

- délka vedeni ccabm

- délka spodniho prahu cca9,m

- dimenzovani na max. pretlak cca5muv.sl
- pocet hradidel 3+1

Provizorni hrazeni sestava z nasledujicich hlavnich ¢asti:

e 1 sada - zabetonované armatury pro provizorni hrazeni
sestavajici z bo¢ni opérné a tésnici armatury a spodniho prahu.
Tésnici plochy rdmu budou opatfeny nerezovymi liStami.

e 3 ks - ocelova hradici tabule svafované konstrukce z kryciho
plechu a svarenych nosnikd. Na spodni prah a mezi sebou bude
tésnit plochou pryZi, na bo€ni armaturu profilovou pryZzi. Tabule
budou uzplsobeny pro manipulaci pomoci mobilniho jefabu za
vyrovnanych hladin. Spojovaci material bude nerez.

e 1 ks—hornitrdm - ocelova hradici tabule svafované konstrukce
z kryciho plechu a svafenych nosnikd. Na spodni prdh bude
tésnit plochou pryZi, na bo€ni armaturu profilovou pryZzi. Tabule
bude uzplsobena pro manipulaci pomoci mobilniho jefabu.
Horni trdm je pro potfebu zavodnéni prostoru natokového
kandalu. Spojovaci material bude nerez.

K dodavce nélezi veskeré prisluSenstvi - kotevni, spojovaci a tésnici
material.

Dodéavka je véetné montéze.
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MVE Vrariany — provizorni uzavér natokového kanalu
D.2. Technologicka cast
D.2.1.3. Specifikace stroju a zafizeni

023037A
Pozice Popis Pocet  jednotka
01.1.2 Stojan pro uloZeni provizorni hrazeni - premistitelny (skladka 1 sada
hradidel). v.¢.D.2.1.2.3.
Kompletni dodavka stojanu pro uloZeni hradidel provizorniho hrazeni
vtoku do natokového kanalu MVE Vranany. Manipulace s hradidly
pomoci mobilniho jefabu.
Predpokladané zakladni technické parametry:
- hrazena svétla Sitka uskladnénych hradidel 8,83 m
- vysSka stojanu cca cca2,dm
- pocet hradidel 3+1
- sada podkladnich dfevénych hranolt
Stojan — skladka hradidel sestavéa z nasledujicich hlavnich ¢asti:
e 1 sada skladky ve slozeni:
— 2ks stojan skladky hradidel. Vyrobeny jako svafenec z
vélcovaného materialu. Umistény na misté k tomu uréeném. Je
premistitelny a predpoklada se ukotveni pres kotevni desky do
betonového plata. Slouzi pro uskladnéni 3 + 1 ks hradidel.
Odhad hmotnosti: 2x520kg.
— 4ks demontovatelné spojnice stojand skladky. (2ks
demontovatelna spojnice horni a 2ks demontovatelna spojnice
dolni.).  Odhad hmotnosti: 240kg.
K dodavce nalezi vesSkeré pfislusenstvi — spojovaci material.
Dodéavka je véetné montéze.
Brno, leden 2025 Josef Sevéik
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